


















!l } l l tl] lи l I.\"iI ыl ы Й,)l,лlI вс]ь]р()ссиЙскоЙ оли NIIIиАды школьникоts
l|(),tЕхн(),:l()I,иtI

Т lуоl
l,t Г }Iа.rьчltкll 7-8 кJАССЫ

I.I lаибо,lес tlенная часть лерева:

],()сt;rэвttr,trl Ilи,]о\lаiериаjlо\,1. lIоjIучаемым на -IIесоttи"(ьной раме являюt(я:
l, вс t Krt

,lг

,ll- 
Ф

'}.На чсо

0

0
,:),

l . крона
2, кtlрни

\), L l l]t).I

-]l, tlc tKtl

к()ра

,l(Jски
()llll,,iKI.i

,1,./lcra_rrl
I

J.

]еiкc I jIaI]ltыN,l I]идом явjIяеl ся
l]и,,l сверх \

2. ви,,( с;ева
j, Btr;t crtplrBa
,{. Bll_,t cl tepc. tи

l]l]аlltе}lия на чср Iсже иJоOражаюlся:
(}, l|.] l.] \1 t]}l. L()\{

, tli\ \,lя l]и, tai\{ и

ll)С\IЯ t}И]Iit\lИ

5.И ltlбра;t<сние изjlс,Iия. сос,гояtllсс из неско,lrьких .Itетапей назывllс Iся
lскIJзо\,
l с\llllчсскl]\l }]}1с\ нко\{
сбtlрсl.tн btrl llep ]c)i()l!1

4, чср l,ежолt

6.('ilслиtlcttrtc брl сков наllинalют с
l, заttи, tи ван и я

fr- (}р,,rr,е.*"
IU inn,p.,,.,,,"u

-1. Bt,t. tа:lб,t ll ва н и я t ta,la

7 lll,tllc llttlttc } 
!]1,1cl li()t} l] l)l l c(,c_ll l l lcH ll и оо\ cKL\l, ll1,1 l lL,.-IНяlФ l :

с lil\leckoll
rtс;lкозубной ножовкой

3, круlrнозу,бной ножовкой
J, (laco н ной фрезоl'i

[l, ('tlc, tи ltctt t,tc бill скtlв вь]I lо--l няс ] ся с исl Iо,,lьзоваt{}lе\,f :

l(),lbкo I Bo,]:lel"l
,lOj]bKO II]\,р),пов
l o.ilbкo tJ] кан,гов
кjIея и всех привеленных выше ]-lIe]\leHToB

9. В rtеханизмах звено. IlсредаюIцсе движсние называется:
l, ttередаточным

1.

/га



т-р42/

l ],I .,lавныrt jвижениеv lIри ,лочении на C'I'/f-l20M является

ft np,,,,ta,,". .ItJи гJ l е. lя

Ч врашение заготовки
.l, t t,.lcl t l ta t ejl ьное jll]ижение инсl,рVмснта
.l,.lBtl;KeHtte кон\,са заjtне!-l бабки при по.lжатии

ll ,'l,гtl ttрtrбыль. I{ - эr,о ltена, а С - эr,о себестоимость, то форму;а лля расчета прибы,rи:

\1 ве.,t),IIlи\l

ве_,lо\l ы\{
l ]]]o\,le;,li\ тоtIныl\1

10.1} токарном cтaHKc CT'!-l20M имек,lтся сJед!,ющие механизмь] передачи движений
l', зl бчаlая
Фр""a""чо и вин l,овая
3. реечная
4. кривошlипно-lшатунная

l l,K осtltlвныlt \,з,-Iа\l токарного c,I,aHKa по лереву СТД-l20М не относится:
l. rrсрс:tняя бабка
l, З r Kl.ta,IKotlыi-l lIilгроti

- 
l la.lH яя бабка

nt't) пt).'tр),чник

l2,flля креttления на c,l,aнKe СТД-l20М длинных заготовок с поджатием центром задней бабки
Iicll()-lb ]\ c-I ся:

!L llal рон
2. ,rрсзl,бс11

_l. II_ IaH I]lаиоа
4. по.tручник

.+

ff

1.1.1:c:t

tl-С+ц
п=с.II*], II-ц-(,

-+ ll I]
(,

l 5, li rtcxaH и чески rl с войс,Lвау Nlеl,aL-Iлов н9 относится

1 6. Ii t сх tto,1tlt и.lескилt свойс l Bll\1 ]\lel alJoB не о1 носи,гся :

lf

.lг

lf

l . tIрочность
i, твер:ость
ý ковкость
4. упругость

l, к() lJ}\Oc tl)

i., э,lcKl pol lроllолн ость

r]'},IIir} гос I ь
,1. свариваелтос,t,ь

17.jla-rrrrb )lo cl1.1at] \lе__tи с
], а:l lt,tlти l tис1,1

], ,t c.lc]tlrl
i lи ll ко\1

J, o.-toBort

l8.Нониl,с - это:

а



т- 07 /2/
l. :lcr a-rb токарного станка
ý с. rи н ll rta tt lrtcpcH llя об berla

-1-. trlKa:la III lllнI енцирк\,jIя
-1, ltс,-lьчаl'rtllltя чllстица вещества

|9,IIри llи:lении с,,rесарной ножовкой рабочим ходом считается перемещение ножовки
l. Bttcpc:t без нажиrlа

,,,.-Q. tittcpc.t с ll il/h и I|o\|
,/i .l, n..,r"-, с нilжиi\lоItly, +, HaJit]l осз нажиvа

20.}'r oJl ,]атоLIки зубила при рубке стали должен быть
[\ оо,\i|] l j-J5,
j. l5^

4. j0,
4f



Nl ) l l иIlи l lA- I ьны Й,)тАl I I}сЕр()ссиЙскоЙ оJIимпI{Ады шкоJIьников
ПО ТЕХНОЛОГИИ

Tor ll,Г

лгя

л]
ч

8, Соединение брусков вьiполняе],ся с использованием:
l . To.rbKo гвоздей
2. t o_rbKo ш\,о\ пов
(j/ го.rько шкан IuB

ф к,,,е, 
" 

t]cex lIр1.1ве.цснных выIllе э.rcMeHтoB

9, l] rtеханllзir,tах ,]вено. перелающее .цвижен ие называется
l . tlepc]ta гочным

\{a.rb.rrtKlr 7-8 кЛАССы

,lcc цснная час lb .lepeBa:
,I(l]c)Ha

корн и

c-l,Bo.-I

;l, ветки

].()снrэвtiыrl llи-lo\Ial срtt|цом, Ilоjl},чаемым на "лесопи:tьной раме являю,гся
llетки
кора
доски
опилки

3. На .rерr,сже I л!lвным видом являеl,ся:

l.iOitli о
i

-{.,i[c tirltt враuIсtl1,1я нц чер],ежс изображаю,I,ся
l, tl,,lнипл ви,]ом

._ 2, .,lвl,лlя вl.tjlал.lи
А
ol l ре\f я l]и.-]lt\l и

5,1lrобрu;ыснtlе иt.lс.lия. сосluяjllее иJ неско]Iьких ]егапей назыtsаеlся:

ff эскизом
2.,гехническим рисункоNl*- 3, сборочным чертежоNt

Р чертежо*

6,Соединение брусков начинают с:

l, заIl и:tlt BaHll я

, л Д pl;rlc tкиl\ Ч
4 tl 

i lrырсti,tllllя
-{, l}ы_tll !tl.'I I IBaH и я па]а

BlI.1 свср\\
I]иjl c:Ici]it

l tlи. t с llpltBa
-l, ви_l cl tсре:lи

7.I}ырезание участков IIри соединении брусков выполняют:
1 . стамеской

к^ а rtc tкозlбнuй lttlжtlвкtlй

t а J. крllrнr.lзlбной ножtlвкtrй
4. фасонной фрезой

/г



7 - отаа
/f',

в e.,l },ll t и \I

ведомым
tIромежYточным

II-C.Il
lt=с.ц
II=ц-с

10,В токарном станке СТ!- l20M имеются следующие механизмы передачи движений

лг

зl,бчатая

ременная и винтовая
3. реечная
4. кривошtипно-шатунная

l 1.Ii оснсlвныrt ) JjIa\{ lокарного станка по дсреву СlД-120М не относится:
l. rrсрс.tltяя баСlка
]. l-х кl:tачковый па r рон

'-, l, la. tH яя бабка
i',,o,rp_"-"nun

l2./],rя крсп;rения на cI,aHKe СТД-l20М длинных заготовок с поджатием центром задней бабки
исl lo-,lb ]\ с tся:

( l, llJ l P()l i

). rрезl беч'- З. tl,rаншайба
,1. tlоlручник

lj.l'лавным Jlвиriениеl\1 при точении на CTff-l20M является
l. враtчение Jви гаl е.lя

z'q-74 1,1,x1l191;11c tclu l0вки

/ t''< IlUсг\llJIс.lьнUс.-lвижснис инсгр\\lенlа
' 4,:Lвиltсение кон}са заднсй бабки llри по--lжа,l ии

i.1.1lс,rи ll _ э,rо ttрибы';tь. I{ _ эrо tteHa. а С эr,о себестоимость, r,o формула для расчета ПРИбЫЛИ:

l,

d

+.ll= {
с,

l 5. l{ лlсханическим свойствам \lет&,lлов не относится :

llрочность
l всрдость
ковкос гь

\,]lр),гость]

l(1.Ii tсхttt1-1tltи.Iескиiv свойс гваi\{ ме,] &-UloB не о,Iноси,I,ся:

I. ксlвкос,гь
)jIcK,I,1]oI I роводн oc-I ь

YI]р},гос,l,ь

с Bal]ll Bac\lOc Ib

l7.Jlallttb )l,о cI1,IttB \IejllJ с
l, iгtKllI1.1н и c1,1

/ф

{f8
жеJIезом

цинком
о jtoBo]\,l

l8.Нониr с - это:



-г: 0 ч06

l9.При rlилснии с:tесарной ножовкой рабочим ходом считается перемещение ножовки

l. ,tc ta",tb гокарноI о с ганка

-- ], c_tttHtttta llJ\l!,Dcllltя o(ibe\la

/ it (9,u*.r,u,u, r", .",,"р*1,,,
| | 4, vе:lьчайIllая частица вещесгва

ф впере.r без нiжима

Рвпсрс.r с нажи\lо\l
3. назад с нажи\rо]\f
4, Haзa-t без нажима

20.Ylo.5al о.rки зl,би,rа llри рубке стали должен быть:

lг

фз;_+s,
з, I5,
.1, j0"{f



N{униципдJьныЙ этАп l]сЕроссиЙскоЙ олимпидды школьников
ПО ТЕХНОЛОГИИ

То
T-otroB /lf \{а;lьчrlки 7_tl кJIАССы

I .Наибо. rec ценная часть дерева:
l . крона

-. t\Uрниlг с,гttо.,I

всl ки

2.()снtlвныr.t пи,,Iо\{атериа,Iо\{. по_]},чаемым на лесопильной раме являются:
l . ветки

_l

2. -rB

lГ 2, кора
1 ' @ ло.п"

-}. оttи-lки

3,На че ] еже l,,-Iавным виjIоN,l яtsjIяется:
Rпд сверх)'
B1.1,:l cjeBa

.l.fl ста., r ll Bpallleн].,l я на чертеже изображаlt,lтся :

l. ().iHIl\l I}и.l0\1

\ \lя BIi_la\lll
тре\{я вилами

5.Изображение издеjtия, состоящее из нескольких детапей называется:
]скизом
гсхн}lческl] 11 рис),н ко\1

сборочным чертежом
чср I,сжом

6.Соединение брусков начинают с:
l, запиливания

lf 0 ршметки
1U ,l. вырезания

;l. выда,rбливания паза

7.Вырезание учас,tков при соединении брусков выполняют:
l . стамеской

/{ а \tL,.lко]),бной ножовкой

1L 3, Kpr пнозl бной ножовкой
4, фасонной фрезой

l.
2,

J.

@

9. IJ r,теханизмах ,]вено" lIередающее движение называется:
l. ttсре,lаточнылл

8. Соелинение брусков выIIолняется с использованием:
l . t o;rbKcl t,Bcr,з. tей
2. r,олько tu\,р),пов

- /9,u,,rnu u]KilHTo в

Y л,'"' и Все\ ПриВе.'tсНны\ tsыUlе )_'lеМеНrоВ



7- ртрз
в е] l !,t ци \,1

If -1,, tlporte;,ttl"l tlч tl ылл

, }]е_lо\l ы\1

l().lJ loKapHoM cтaHKe С'Гfl-l20М имеюr,ся следующие механизмы передачи движений:
зr,бчатая

рс\lенная и винтовая
, ресчная

-1. кривоlлиl I но-шатунная

1l,K основным узлам токарного станка по дереву СТД-120М не относится:
l. rrcpc,,lH яя бабка
2, 3-х кулачковый патрон

- З. залняя бабка
@ nu.rpy"r"n

12.!ля крепления на станке СТД-120М длинньж заготовок с поджатием центром задней бабки
испо,]ьз\ ется:

]Ia I,pOH

l резl бсrt
tl:tаtllttайба
1lодр),ч}{ик

l3,I'лавrrым лвижением при точении на Сl'Д-120М является:
l, воашсние -lвиl ателя

,! f a.nb.,u.n". заго говки
ll S,,п.,,упаtе.lьное движен ие инсlр}vенlа

.1, движение конуса залней бабки при поджатии

l4, F_с.,rи_П - это прибьтль. I[ - это цена. а С - это себестоимость, то формула лля расчета прибыли:

frrl=c*ir'ёп=с.Ц

-Yп=ц-с
1.п= ц

(,

m
й

з.
1.

lj.lt r.tcxat.t ически;r,t свойсr,вам Mcтa.jl.jloB не относится:
l . прочнос гь

2. гвердость
'^ @ no**o.."

ЙL,ПОЧГОСТЬU,"
l(l.k l ех ноltоt'ическим свойствам металлов не относится

]. ковкость
/ 1- 2, электропроводность

l 0 0 упруrость
' 4, свариваемость

l 7,JlarTl Hb эl,о спjIав меди с

l , апюминием

'С 
2. железом

{l) @ u""*o''
4. o.roBoM

l8,tlоничс, - эт0l



Т-отоtl . , ter аlь l,окарного станка
2. с;lиница измерения объема

-6t. 
шкапа штан генtlиDкчJlя|,/-l rtс,rьчайtltая час ги Ita неlцес,lва

1f .t

l9.I[ри rrи,iснии сltесарной ножовксlй рабочим ходом считается перемещение ножовки
l, вперед без нажима

вперед с нажимом
назаJ с нажимом
назал без нажима

20.}'l,о.r]аточки з1,би"tа при рубке стапи должен быть:
б0"

2, з5-15"
_r, l5"
]. ]0,

ь


